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A projektek az Eurépai Unié
tamogatasaval valésulnak meg.

A Hamor Zrt. 111.458.328,-Ft-ot nyert a ,Komplex vdllalati
technoldgia fejlesztése mikro-,

kis- és kozépvallalkozasok szamara” cim( palyazati kiirason az Uj
Széchenyi Terv keretében.

A projekt az Eurdpai Unié tamogatasaval, az Eurdpai Regionalis
Fejlesztési Alap tarsfinanszirozasaval

valésult meg.

A fejlesztés kapcsan beszereztiink egy Uj kotetlenpalyas kovacsolo

manipulatort és egy uj foldgaztiizelésd

kamras izzité kemencét.

A beruhazds megvaldsitasaval csokkentjik oOnkoltséglinket,
okoldgiai labnyomunkat, noveljik tGizemi

eredményiinket, igy versenyképességiink is jelent6sen nd, valamint
tovabbi fejlesztésekre is lehetGség nyilik.

Palyazati azonosité: GOP-2.1.1-12/B-2013-0119



Locher Il. kemence palyazati info. Locher Il. kemence beiizemelés.




Locher Il. kemence palyazati tablaval feliilrél. Locher Il. kemence palyazati tablaval oldalrol.




Vecchiato 12to Manipulator.

Vecchiato 12to Manipulator
hattérben a Locher kemencékkel.

és Locher Il. kemence lizem kozben.
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A beruhazas bemutatasa

Villalatunk legf6bb célja, hogy ligyfeleink elégedettek legyenek. Szeretnénk megtartani és boviteni vevokoriinket.
Tovabbi cél a versenyképesség javitasa, ami altal munkahelyeink nagyobb biztonsaggal megdrizhetdek.
A fejlodés lehetdségét gyartod berendezéseink és a technologiai folyamat modernizaldséban latjuk.

A Hamor Zrt 111.458.328,- forint unios tamogatast nyert a ,,Komplex vallalati technologia fejlesztése mikro-, Kkis- és
kozépvallalkozasok szamara”
cimi palyazati kiirdson az Uj Széchenyi Terv keretében.

Alapveto technologiank a kdvetkezd: kocsizo kemencében hevitjlik az acél alapanyagot kovacsolasi hémérsékletre.

Amint ez bekovetkezett, a kemenceajto felnyilik, a kocsi kidll a teljes rakomannyal, a hiddaru felveszi a kivant darabot és a
sajto iillgjére teszi.

Egy sinen mozgd manipulétor ezt megfogja és tartja, valamint mozgatja a sajto alatt, mig a kovacsolasi folyamat zajlik.

A kovetkezd problémékat érzékeljiik a jelenlegi folyamatban, ami a beruhdzas megvalodsitasi indoka:

- a kocsizd kemence gyenge pontja a kocsi, a gyakori kiallas miatt ez allandé hibaforras, kiilonos tekintettel az 1200 °C fokos
hevitési hdmérsékletre.

(Hokezeléskor, amikor a hdmérseklet legfeljebb 900 °C fok €s nem kell gyakran kidllni a kocsival, a kemence jol miikddik.),
- amikor a kocsi a teljes rakomannyal kiall, nagy a hdveszteség, valamint a revésedés kovetkeztében az anyagveszteség,

- a daru lassu, sokaig tart, amig a darab a kemencekocsirdl az iillore keriil.

Ez egyrészt termelékenységi probléma, masrészt kdzben hiil a darab és rovidebb ideig kovacsolhato.

A fejlesztés kapcsan beszereztiink egy 1j mobil (nem kotottpalyas) kovacsold manipulatort és egy ) kamras kemencét.
Ezzel gyartési technoldgiankat teljesen megujitottuk.

A fejlesztéstdl csokkend onkoltséget és novekvo ilizemi eredményt varunk. Az 0j kemencével elérhetd gazmegtakaritas
becslések szerint 10-15% (20m®/ora).

A revésedés (az acél feliiletén meleg allapotban képzddd oxidréteg) csokkenésével szamottevd 3-5% anyagmegtakaritas
érhetd el.

A karbantartasi igény csekély lesz, CO2 kibocsatasunk csokken, gyartasi kapacitasunk nd.



A manipulator funkcidja kettds: alkalmas arra, hogy a kovacsolandd darabokat berakja és kivegye a kamras kemencébdl,
elvigye a sajto iilljére,

valamint a kovacsolas folyaman tartsa €s forgassa a gyartmanyt.

Kialakitasa képessé teszi arra, hogy rugalmasan felvegye a kovacsolas kozbeni mozgasokat, alapvetden ez kiilonbozteti meg
egy egyszerl targoncatol.

Az anyagmozgatas ideje toredéke annak, amennyi id6 alatt a hiddaru altal eljut a kovacsdarab kocsizé kemencébdl az tillore.
A manipulatort villanymotorok mozgatjak. Ez a valtozat kornyezetbarat €s 1ényegesen kisebb karbantartasi igényti a dizelhez
képest.

Kovacsdarabok izzitasara a lehetséges megoldasok koziil a kamras kemence a legalkalmasabb.

Az ajtd nyitasa és zarasa néhany masodperc alatt lezajlik, mig a kocsizd kemence esetében ez a ciklus kb. 5 percet vesz
igénybe.
A gézmegtakaritas ovatos becslések szerint 10-15 %. A revésedés csokkenésével szamottevd anyagmegtakaritas érhetd el.

Az egyszerli konstrukciobdl adoddéan a karbantartdsi igény csekély, ugyanakkor az égdk, a vezérlés, a hdvisszanyerd
rekuperator a legmagasabb

miiszaki szinvonalat képviseli.

2,0 t/h teljesitményti, egyterti kamrés izzité kemence 1j, egyedi gyartast berendezés.
Feladata a kovéacsoland6 darabok sziikséges homérsékletre torténd hevitése.

a kemence teljesitménye: 2,0 t/h

maximalis térhomérséklet: 1250 C

tiizel6anyag: foldgaz

futoértek: ~34 MJ/Nm3

tiizelési rendszer maximalis teljesitménye: ~1100 kW

maximalis gazfogyasztas: ~110 Nm3/h

elektromos energiaigény: ~15kW, 380 VV /50 Hz
szabalyzas tipusa: 4 ¢g0s, 1 zOnas aranyszabalyzas

A beruhdzas megvaldsitasa két tlitembdl allt. Az els6 a kemence 2013. marciusi megrendelése. A legyartasara €s telepitésére
6 honappal szamoltunk.



A kemence épitéséhez egy sik talaj kell, nincs sziikség még épitési engedélyre sem az alaphoz.

A masodik iitemben kivalasztottuk és megrendeltiilk a manipuldtort, amelynek legyartasa 12 hénapot vett igénybe, amit
kovetett még a gyarto telephelyén

elvégzett lizemi alkalmassagi teszt, szallitas és iizembe helyezés.

A beszerzésén kiviil sziikség volt a manipulator altal bejarando teriilet rendezésére, szabadda tételére, amely azonban a
legyartassal egy iddben megtortént.

A Locher 9630. kamras izzitd kemence lizembe helyezése 2014.07.01.-én, a Vecchiato G12/24 manipulator iizembe
helyezése 2014.09.01.-én megtortént.

A kornyezetet kevésbé terheld gyartasi folyamat kornyezetvédelmi szempontbol kisebb 6kologiai labnyommal eléallithatd
termékeket eredményez.

A dizelmotor hasznalata helyett alkalmazand6 villanymotor CO2 emisszios szintje joval alacsonyabb.

A modern kovéacskemence haszndlatdval megsporolt gaizmennyiség tovabb csokkenti cégiink liveghazhatdsu kibocsatasat.
Technolodgiai oldalrol elmondhatd, hogy a kisebb revésedés miatt alacsonyabb lesz az anyagveszteség.

A kisebb revésedés tovabbi pozitiv hozadéka, hogy csokken a feliileti hiba esélye, tehat a darab mindsége is javul, ami
magasabb szinvonald,

tehat dragabban értékesithetd végterméket eredményez. Az anyagmozgatasbol fakadod idonyereség miatt pedig kapacitas
szabadul fel () megbizasok ellatasara.

Ezt a beruhazast csak elsé 1épésnek tekintjiik, tovabbi kamras kemencék beszerzését tervezziik.
A végsd cél a harom kocsizo kemence teljes kivaltdsa, az anyagmozgatas atterelése a darur6l manipuldtorra és ezzel
versenyképességiink jelentds javitasa.



